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EJEMPLOS DE APLICACION Y RECOMENDACIONES EN OPERACIONES
DE PLEGADO ENV Y EN U CON FIBROFLEX®
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Plegaren V

La operacion mas facil de realizar es el plegado en V con punzon fijo y un
cojin de deformacién consistente en varias capas de plancha de FIBRO-
FLEX®.

La profundidad de penetracién del punzdn y el sobreplegado del material
quiza necesario debido a la elasticidad recuperadora de la chapa,
dependen del espesor y de la rigidez del material, el radio de plegado, la
anchura de ala de la pieza y de la dureza Shore del cojin.

Para toda clase de operaciones de plegar es valido el siguiente criterio:
cuanto méas pequefio el radio de plegado, tanto menor la profundidad de
penetracion del punzoén, y tanto menor la recuperacion por elasticidad de
la pieza.

o Tratandose de series grandes, es recomendable encofrar también los
% lados frontales del cojin y hacer coincidir la longitud del punzén y del
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Fig. 6 PlegarenVyenU
El plegado en V'y en U puede realizarse tanto con multicapa de FIBRO-
FLEX® con planchas de diferentes durezas Shore segun figura 5, como
con perfiles cuadrados, en U o triangulares, tanto en ejecucion maciza
. mo h .
desplazamiento como hueca . . . .
posible: Cuando se trabaja con material macizo o planchas, por motivos de una
40' 50 % de a mas larga duracion, es necesario dejar libre una zona de desplazamiento
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fondo del continente del elastdmero, segun dibujo 11.

Cojines en U o huecos tienen una duracion mas larga, requieren un
menor esfuerzo a la maquina, por lo que se les debe dar preferencia a
material macizo o de planchas, siempre que sea posible.

Al plegar un perfil U con la parte inferior plana, segun el espesor del
material y sus caracteristicas, sera necesario colocar una contraplaca de
aprox. 3 a 5 mm de espesor con la anchura del perfil U a plegar. Gracias
al aumento de la contrapresion, se obtiene una superficie plana de la
parte inferior de la pieza (dibujo 6).

De todas formas debe preverse un destalonado en la parte superior del
punzon de plegar para compensar la elasticidad recuperadora del mate-
rial plegado.

Fig. 7

b,

desplazamiento

posible:
=50-60%dea

by =50-60 % de b

SRX
N

|—a =

ARRRRR

333 SIS
‘o, 0,0“000,,“,,
oo,

ERRKEIRRS
P e

ARRRRR

30

— 30 b

G24 FIBRO

Plegaren U

Relativamente dificil es el plegado en U con la parte inferior redondeada.
Son necesarios grandes profundidades de penetracion del punzény
fuertes sobreplegados del material.

Para cumplir estos requisitos, es necesario emplear FIBROFLEX® en la
forma de perfiles huecos o en U (Fig. 7 y 12) o de cojines preparados
(Fig. 13).

El hueco en los cojines en U y en los cojines huecos origina una fuerza
lateral del cojin en la fase de deformacion, y con ello un mayor angulo de
cierre y de fuerza de plegado.

En esta caso es especialmente necesario que la caja del cojin sea muy
resistente.
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Fig. 8

Los perfiles FIBROFLEX® triangulares estan disefiados de tal forma que
permitan su colocacién en prismas existentes de maquinas plegadoras
haciendo innecesario su cambio o la fabricacidon de una caja, como es el
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Fig. 9

El plegado de un perfil en U con la parte inferior plana puede o tiene que
realizarse en dos operaciones de plegado en V, segun las caracteristicas

del material.

Por las medidas del perfil puede necesitarse un punzén de plegado con

caso con perfiles cuadrados y rectangulares. escote.
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